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ÖNEMLİ NOT  

Bu kılavuzda belirtilen tüm ürün bilgilerinin doğru olduğuna inanılmaktadır ve bu bilgiler bildirim 
yapılmaksızın değiştirilebilir. Burada belirtilen bilgiler satış sözleşmesi koşullarında özel olarak 
belirtilmedikçe yasal olarak FiberLAST'a aittir.   

FiberLAST burada belirtilen bilgilerin kullanılması ile ilgili hiçbir lisans, doğrudan ya da dolaylı patent 
ya da diğer fikri mülkiyet haklarını kabul etmemektedir.   

Tüm hakları saklıdır. Yetkili kişilerden yazılı onay olmadan tekrar basımı ya da üçüncü kişilere 
verilmesi yasaktır.  
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Değerli Müşterimiz;  

FiberLAST lazer markalama sistemlerini tercih ettiğiniz için teşekkür ederiz.  

FLAST-NanoMARK serisi fiber lazer markalama sistemleri özgün teknoloji ile tasarlanarak tamamen 
Türk mühendislerince yerli olarak geliştirilmiş ve üretilmiştir.  

Özgün tasarımımız ve teknik yetkinliklerimiz, kullanıcılara geleneksel lazerlerin üzerinde avantajlar 
sağlamakta ve fiber lazer sistemlerimizi diğerlerinden farklı kılmaktadır.  

Sizlere yüksek kalitedeki ürünlerle en etkili servisi sunma gayreti içerisindeyiz. Ürünümüzden 
fazlasıyla memnun kalacağınız ve üstün performansından, güvenilirliğinden ve kullanım 
kolaylığından keyif alacağınız inancındayız.   

Saygılarımızla,  

FiberLAST A.Ş. 
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BÖLÜM 1. GİRİŞ 

Bu kullanım kılavuzu, fiber lazer markalama cihazının güvenli bir şekilde kurulmasını ve 
çalıştırılmasını sağlamaya yönelik önemli talimatları içermektedir. Bu kılavuzda belirtilenler dışında 
yapılan kontroller ya da ayarlamalar kullanıcının zararlı radyasyona maruz kalması veya cihazın zarar 
görmesi şeklinde sonuçlanabilir.  

Lütfen kurulumdan ve sistemin başlatılmasından önce bu kitapçıkta belirtilen bütün talimatları 
dikkatle okuyunuz ve kurulum esnasında birebir uygulayınız. Kitapçıkta kapsanan konular içerisinde 
net olmadığını düşündüğünüz bir noktayla karşılaşmanız veya herhangi bir zorluk yaşamanız 
durumunda lütfen FiberLAST ile temasa geçiniz ve yetkili bir personelden teknik destek talep ediniz.  

1.1 LAZER SINIFLANDIRMASI  

FLAST-NanoMARK Fiber Lazer Markalama Sistemi, IEC 60825-1 Ed., 2 2007-3, 21 CFR 1040.10 ve 
1040.11 standartlarına göre Sınıf IV lazer olarak kategorilendirilmektedir. Sınıf IV lazerler, direkt ve 
saçımlı temas durumunda göze ve deriye ciddi zarar verme potansiyeli olan yüksek güçlü (görünür 
ya da görünmez) lazerlerdir. Ayrıca, yangın (tutuşma) ve hedef ya da process malzemelerden 
kaynaklı ürün emisyonları ile ilgili potansiyel tehlikeler yaratabileceği ile ilgili değerlendirmeler 
vardır.   

FLAST-NanoMARK Fiber Lazer Markalama Sistemi, ayrıca talep edilmemesi durumunda kabinsiz 
olarak sağlanmaktadır. Bu sebeple, IEC 60825-1 ve 21 CFR 1040.10 standartlarının tüm 
gerekliliklerini karşılamamaktadır. Lazer sistemi kullanıcısı, ilgili standartların ve düzenlemelerin 
güvenlik gerekliliklerini karşılamaktan sorumludur.  

1.2 GÜVENLİK BİLGİLERİ 

Ürünün güvenli ve en uygun performansta çalıştırıldığından emin olmak için kılavuzda ve ilgili diğer 
dokümanlarda yer alan bilgilere ek olarak, lütfen bu uyarı ve dikkat yönlendirmelerine de uyunuz.  

1.2.1 GÜVENLİK SEMBOLLERİ 

UYARI: Potansiyel kişisel tehlikelere işaret eder. Ciddi vücut yaralanmalarını 
engellemek için uyarılar dikkatli şekilde izlenmelidir.  Bu işaretler ile birlikte verilen 
uyarıları dikkatlice anlamadan ve istenilen durumu karşılamadan ürünü 
kullanmayınız. 

DİKKAT: Potansiyel ürün hasarlarına işaret eder. Eğer dikkatli şekilde izlenmezse 
ürüne ve/veya parçalarına zarar gelebilir. Bu işaretler ile birlikte verilen uyarıları 
dikkatlice anlamadan ve istenilen durumu karşılamadan ürünü kullanmayınız. 

ÖNEMLİ: Ürünün çalıştırılması ile ilgili bilgilere işaret eder. Lütfen bu bilgileri gözardı 
etmeyiniz.  
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1.2.2 GÜVENLİK BİLGİLERİ 

FLAST-NanoMARK Fiber Lazer Markalama Sistemi 975 – 1250 nm dalgaboyu 
aralığında lazer ışını çıkarır. Çıkan ışının toplam çıkış ortalama gücü modele bağlı 
olarak 100W'a kadardır. Bu seviyedeki ışık göze ve deriye zarar verebilir. Çıkan 
radyasyon görünür olmamasına rağmen, ışın kişisel zarara, kalıcı göz hasarına ya da 
körlüğe sebep olabilir.   

Sistem içerisinde tümleşik bir kırmızı kılavuz lazer bulunmaktadır. Bu lazer 600 – 680 
nm dalga boyu aralığında 60 mW ortalama güce kadar ışın çıkarır. Direkt göz 
temasından kaçınınız.     

Bu cihazı çalıştırırken uygun lazer güvenlik gözlüğü kullanınız.   

 

Bu kılavuzda belirtilenler dışında yapılan ayarlamalar ve işlemler zararlı radyasyona 
maruz kalınmasına yol açabilir.   

 

Ürün, hiçbir insana, hayvana ya da patlayabilir ya da alev alabilir hiçbir malzemeye 
doğrultulmamalıdır.  

 

Cihaza güç sağlamadan önce DC güç kaynağında doğru voltajın kullanıldığından ve 
bağlantıların bu kılavuzda belirtildiği gibi yapıldığından emin olunuz. Doğru voltajın 
kullanılmaması ya da yanlış bağlantıların yapılması cihaza zarar verebilir.  

Tarayıcı kafanın çıkışına dokunulmamalı ve FiberLAST tarafından önerilmeyen hiçbir 
çözücü malzeme ile temizlenmemelidir.  

 

Cihazın elektrik  bağlantısının yapıldığı hatta ait elektrik panosunda kaçak akım 
rölesi olmalı ve emo elektrik tesislerinde topraklama yönetmeliğine uygun olmalıdır. 

Cihaz hava soğutmalı olup, soğutma işlemi cihazın arkasında ki fanlar vasıtası ile 
yapılmaktadır. Cihazın fanların bulunduğu arka kısmı duvara ya da hava girişini 
engeleycek herhangi bir yüzeye dayanmamalıdır. 

Cihaz içerisinde müşteri tarafından değiştirilebilir herhangi bir parça 
bulunmamaktadır. Tüm servis işlemleri için yetkili FiberLAST personeli ile temasa 
geçiniz. Elektrik çarpmasını engellemek için kapakları açmayınız. Cihaz üzerinde 
yapılan herhangi bir oynama garantiyi geçersiz kılacaktır.  

Lazer çıkışını sağlayan kolimatör cihaza fiber optik kablo ile bağlıdır. Lütfen kolimatör 
ve teleskop sistemi ile ilgili işlem yaparken dikkatli olunuz.  
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Lazer geri yansımaya karşı duyarlıdır. Lazer çıkışını yüksek yansıma yapabilecek 
yüzeylere maruz bırakmayınız.  

  Yansıması yüksek olan malzemelere markalama yapmayınız. Lazer zarar görebilir.  
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BÖLÜM 2. SİSTEM İLE İLGİLİ GENEL BİLGİLER 

2.1 FLAST-NanoMARK FİBER LAZER MARKALAMA SİSTEMİ 

FLAST-NanoMARK Fiber Lazer Markalama Sistemi, aşağıda belirtilen ana parçalardan oluşmaktadır. 
Her sistem paketi, bu parçaların tümünü içermelidir. Lütfen paketi kontrol ediniz ve eksik bir parça 
varsa satıcınız ile temasa geçiniz. 

Ana parçalar: 

a. FLAST-Nano Fiber Lazer Modülü (Lazer Kaynağı) 

b. Lazer Sürücü (Güç Kaynağı) 

c. FLAST-Lift (Çift Hız Kademeli & Motorlu Odaklama Sistemi - Asansör ) 

d. Lazer Güvenlik Gözlüğü 

e. Ayak Pedalı 

f. Odaklama Aparatı 

g. 220V AC Güç Kablosu 

h. Güç Arayüz Kablosu 

i. Tarama  Kafası Arayüz Kablosu 

j. USC - USB Bağlantı Kablosu 

k. Lisanslı Kullanıcı Yazılımı & Şifresi 

l. Kesintisiz Güç Kaynağı 

 

FLAST-NanoMARK Fiber Lazer Markalama Sistemine, müşteri beklentileri doğrultsusunda bazı 
opsiyonel parçalar dâhil edilebilmektedir. Bu parçalar aşağıda belirtilmiştir:  

a. Kullanıcı Bilgisayarı 

b. Kabin 

c. Divizör 

d. Toz, Duman Vakum Sistemi 
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2.2 LAZER MODÜLÜ 

2.2.1 BOYUTLAR 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Şekil 1. Lazer – Teknik Çizim & Boyutlar 
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2.2.2 LAZER MODÜLÜ – ÖN PANEL 

 

Şekil 2. Lazer Modülü ve Sürücüsü  – Ön Panel 

 

 

PARÇA 
NO. 

AD AÇIKLAMA 

1 YEŞİL LED Sistemin açık olduğunu gösterir.  

2 KIRMIZI LED Bu ışığın açık olması markalamanın aktif olduğunu gösterir. 

3 IGNITION Açık olduğunda lazerin ilk adımı aktive olmuştur.   

4 EKRAN  

5 LASER Bu düğme açıkken lazer aktive edilmiş durumdadır ve cihaz 
markalamaya hazırdır. Bu düğme aktive edilmeden önce Ignition tuşu 
AÇIK konuma getirilmelidir.  

6 HAVA PANELLERİ Hava akış panelleri  

7 220V AÇMA/KAPAMA 
TUŞU 

Tüm güç çıkışları aktive olur 

8 HAVA PANELLERİ Hava akış panelleri 

Tablo 1. Lazer - Ön Panel Giriş-Çıkış & Göstergeleri 
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2.2.3 LAZER MODÜLÜ – ARKA PANEL 

 

Şekil 3. Lazer Modülü ve Sürücsü – Arka Panel 
 

PARÇA 
NO. 

AD AÇIKLAMA 

9 GÜÇ ARAYÜZ BAĞLANTI 
KONNEKTÖRÜ 

Lazer sürücü ile lazer modülü arasındaki güç bağlantısı 
konnektörü 

10 TARAYICI KAFA VERİ 
BAĞLANTI KONNEKTÖRÜ 

Tarama kafası ile modül arasında veri bağlantısını sağlayan 
konnektör 

11 FANLAR Hava akışı için fanlar  

12 AYAK PEDALI KONNEKTÖRÜ Ayak pedalı için bağlantı konnektörü 

13 DİVİZÖR KONNEKTÖRÜ Divizör bağlantısı için kullanılan konnektör 

14 USB Lazer modülü ile PC arasında bağlantıyı sağlayan konnektör 

15 ETİKET Lazer modülü  seri numarası ve bilgilerinin yer aldığı etiket 

16 USC ETİKET Kontral kartı seri numarasının yer aldığı etiket 

17 KOLLİMATÖR KABLOSU  

18 TARAYICI KAFA GÜÇ 
BAĞLANTI KONNEKTÖRÜ 

Tarama kafası ile sürücü arasındaki güç bağlantısına ait  
konnektör 

19 ODAKLAMA APARATI GÜÇ 
BAĞLANTI KONNEKTÖRÜ 

Odalama aparatı ile lazer arasındaki güç bağlantı konnektörü 

20 FANLAR Hava akışı için fanlar  

21 ETİKET Lazer sürücü  seri numarası ve bilgilerinin yer aldığı etiket 

22 220V GÜÇ GİRİŞİ Lazer sürücü 220V güç besleme konnektörü 

23 KOLİMATÖR GİRİŞİ Geri yansıma korumalı kollimatör çıkışı 

24 TARAYICI KAFA VERİ ve GÜÇ 
BAĞLANTI KONNEKTÖRÜ 

Tarama kafasına veri ve güç bağlantısını sağlayan konnektör 
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2.2.3.1 GÜÇ ARAYÜZ GİRİŞ BAĞLANTI KONNEKTÖRÜ (PARÇA #9) 
 

 

 

Şekil 4. Lazer Modülünün Arkasında Bulunan Güç Arayüz Giriş Konnektörü 
 

PİN NO. AD I/O AÇIKLAMA 

1 REF V GİRİŞ Bu pine 7,5 V, [TBD] A giriş uygulanmalıdır 

2 GND GİRİŞ Toprak 

3 15V GİRİŞ Bu pine 15V, 5A giriş uygulanmalıdır 

4 GND GİRİŞ Toprak 

5 5V GİRİŞ Bu pine 5V, 5A giriş uygulanmalıdır 

Şekil 5. Güç Arayüz Giriş Konnektörü - Pin Açıklaması 

 

2.2.3.2 GÜÇ ARAYÜZ ÇIKIŞ BAĞLANTI  KONNEKTÖRÜ  
 

 

Şekil 6. Lazer Sürücü – Güç Arayüz Çıkış Konnektörü 

PİN NO. AD I/O AÇIKLAMA 

1 REF V ÇIKIŞ 7,5 V, 13A çıkışı 

2 GND ÇIKIŞ Toprak 

3 15V ÇIKIŞ  15V, 7A çıkışı 

4 GND ÇIKIŞ Toprak 

5 5V ÇIKIŞ 5V, 10A output  

Tablo 2. Lazer Sürücü – Güç Arayüz Çıkış Konnektörü PIN Açıklamaları 

 

2.2.3.3 TARAMA KAFASI GÜÇ ÇIKIŞ KONNEKTÖRÜ (PARÇA #18) 
 

 

Şekil 7. Taramaı Kafası – Güç Çıkış Konnektörü 
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PİN NO. AD I/O AÇIKLAMA 

1 - 15 V ÇIKIŞ Tarayıcı kafa negatif güç çıkışı 
-15V, 7A 

2 - 15 V ÇIKIŞ Tarayıcı kafa negatif güç çıkışı 
-15V, 7A 

3 GND ÇIKIŞ Toprak 

4 + 15 V ÇIKIŞ Tarayıcı kafa pozitif güç çıkışı 
+15V, 7A 

5 + 15 V ÇIKIŞ Tarayıcı kafa pozitif güç çıkışı 
+15V, 7A 

6 - 15 V ÇIKIŞ Tarayıcı kafa pozitif güç çıkışı 
-15V, 7A 

7 GND ÇIKIŞ Toprak 

8 GND ÇIKIŞ Toprak 

9 + 15 V ÇIKIŞ Tarayıcı kafa pozitif güç çıkışı 
+15V, 7A 

Not 1: Numaralandırılan 1, 2 & 6 pinleri dâhili olarak kısa devredir. 
Not 2: Numaralandırılan 3, 7 & 8 pinleri dâhili olarak kısa devredir. 
Not 3: Numaralandırılan 4, 5 & 9 pinleri dâhili olarak kısa devredir. 

Tablo 3. Tarayıcı Kafa Güç Giriş Konnektörürü – PIN Açıklamaları 
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2.3 FLAST-LIFT 

FLAST-Lift, farklı yüksekliklere sahip malzemeler üzerinde markalama yapılırken, sistemi değişen 
yükseklik değerlerine adapte etmek (odaklamak) için kullanılan, tamamen özgün olarak tasarlanan 
ve geliştirilen asansör sistemi, hassas odaklama ve hızlı odaklama için çift kademe hıza sahiptir. 

 

Montaj detayları Şekil 8’de gösterilmiştir. 

 

Şekil 8. FLAST-Lift Montaj Açıklaması 
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PARÇA 
NO. 

AD KULLANIM 
ÂDETİ 

1 LAZER TARAYICI KAFA 1 

2 LİNEER POZİSYONLAMA ÜNİTESİ 1 

3 LAZER TARAYICI KAFASI BAĞLANTI PLAKASI 1 

4 YER PLATFORMU 1 

5 ZEMİN PLAKASI 1 

6 T-KANALI SOMUNU 4 

7 HEKSAGON YUVA VİDA BAŞI DIN-7991 M4X12 4 

8 HEKSAGON YUVA VİDA BAŞI DIN-912 M5X14 4 

9 TESPİT PULU DIN-128 5.1 4 

10 HEX YUVA VİDA BAŞI DIN-912 M4X16 4 

11 DÜZ PUL DIN-125 5.3 4 

12 HEX YUVA VİDA BAŞI DIN-7991 M4X12 2 

Tablo 4. FLAST-Lift Parça Açıklaması 

2.4 AYAK PEDALI  

Lazer yazılımına dışarıdan markalamayı başlatma komutunu veren pedaldır. Markalama işlemi  PC 
ile temas etmeden sadece pedala basılarak başlatılabilir. Tekrarlanan markalama uygulamalarında 
(sadece ürün değiştirilerek her turda aynı markalamanın yapıldığı uygulamalar) kullanıcıya büyük 
kolaylık sağlamaktadır. 

 

 

Şekil 9. Ayak Pedalı 
 

• Ayak pedalı konnektörünü, Lazer Modülü üzerindeki ilgili girişe (Parça 12, Şekil 3) takınız.  

• Ayak pedalını kullanılabilir hale getirmek için yazılım üzerinden “Dışarıdan Tetikle” 
seçeneğini aktive ediniz.  
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2.5 ODAKLAMA APARATI 

Lazer markalama sisteminde, markalama işlemini gerçekleştirebilmek için, markalama işlemin 
gerçekleştirileceği yüzey  ile lens arasında belli bir mesafenin sağlanması gerekmektedir. (Bu mesafe 
tarama kafası üzerinde kullanılan lense bağlı olarak değişmektedir). Bu mesafeye odak mesafesi 
denir.Odak mesafesinin altında ya da üzerinde markalama işlemi gerçekleştirilemez. Odaklama 
aparatı odak mesafesinin doğru ve hassas olarak ayarlanabilmesi için tasarlanmış, objektif/lens 
üzerine sabitlenen, sağında ve solunda olmak üzere iki ayrı kırmızı pointer ışık kaynağına sahip bir 
aparattır.  

Markalama işlemi için odak yüksekliğinin ayarlanması gerekmektedir. Bunun için asansör kumandası 
kullanarak tarama kafası aşağı veya yukarı yönlü hareket ettirilerek iki kırmızı pointer ışığı, 
markalama işleminin yapılacağı  yüzey üzerinde üst üste getirilerek çakıştırılır. Markalama işlemi için 
gerekli olan odaklama işlemi bu yöntemle sağlanmış olur. 

NOT: Odaklama aparatının montajı ve kalibre edilemesi işlemi 

Odaklama aparatı, lensin etrafına ön ve arka kısmında bulunan vidalar vasıtası ile sıkılarak tuturulur. 
Montajı yapılan odakalama aparatının ikinci aşamada ayarlanması /kalibre edilmesi gerekmektedir. 
Odaklama aparatının doğru şekilde kalibre edilmesi (yani kırmızı pointer ışıkların tam olarak odak 
mesafesinde çakıştırılması) için, örnek bir markalama çalışmasının (örneğin bir “TEST” yazısının), 
yazılım üzerinde “Tekrarlama” modu aktive edildikten sonra, asansör aşağı – yukarı doğru hareket 
ettirilirken lazer performansı mümkün olan en üst seviyede gözlemlenene kadar markalanması 
gerekmektedir. Kullanıcının asansörü hareket ettirmesi esnasında lazer performansının en yüksek 
olduğuna kanaat getirdiği mesafede markalama işlemi durdurlur ve odaklama aparatı üzerindeki 
kırmızı pointer ışıklar, asansör tekrar hareket ettirilmeden, markalama yapılan yüzey üzerinde 
çakıştırılır ve Şekil 6’da görülen vidalar sıkılarak sabitlenir. Bu işlemin, lazer sisteminin kurulumu 
esnasında sadece bir defa yapılması yeterlidir.  

 

Şekil 10. Odaklama Aparatı 
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2.6 220V AC KABLOSU 

 

Lazer sisteminin çalışması için gerekli olan 220V enerjiyi sağlayan kablodur.  Kablonun bir ucu UPS 
ya da şebeke prizine  diğer ucu  lazer üzerindeki ilgili yere bağanır. 

 

Kesintisiz Güç Kaynağı (UPS) kullanımı lazer sisteminin sağlığı açısından önemle tavsiye 
edilmektedir. 

 

 

Şekil 11. 220V AC Güç Kablosu 

 

• 20V AC Güç kablosunu, Lazer Modülü üzerindeki ilgili girişe (Parça 22, Şekil 3)  takınız. 

 

2.7 GÜÇ ARAYÜZ BAĞLANTI KABLOSU 

Güç arayüz bağlantı kablosu, Lazer Modülü ve Lazer Sürücü arasındaki güç bağlantısını sağlar. Lazer 
Modülü, Sürücü tarafından bu kablo üzerinden beslenir.  

Bir ucu Şekil 3'te görüldüğü gibi Lazer Modülü üzerindeki Parça 09'a, diğer ucu ise Lazer Sürücü 
üzerindeki Parça 09'a takılır.   
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Şekil 12. Güç Arayüz Kablosu 

2.8 USC - USB KABLOSU 

Lazer markalama sistemi ile bilgisayar arasındaki bağlantıyı sağlayan kablodur. Bir ucu bilgisayarın 
USB portlarından birine, diğer ucu ise Lazer Modülü üzerindeki ilgili konnektöre (Parça 14, Şekil 3)  
takılmalıdır.  

 

Şekil 13. USB Kablosu 

2.9 TARAYICI KAFA ARAYÜZ KABLOSU  
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Tarama kafasına Lazer modülünden veri ve lazer sürücüsünden güç  bağlantısını sağlayan kablodur. 

 

 

Şekil 14. Tarayıcı Kafa Güç & Veri Arayüz Kablosu 
 

AD AÇIKLAMA 

TARAMA KAFASI BAĞLANTI 
KONNEKTÖRÜ 

TARAYICI KAFA ÜZERİNDEKİ KONNEKTÖRE BAĞLANAN PARÇA 

GÜÇ BAĞLANTI KONNEKTÖRÜ 
 

LAZER SÜRÜCÜ ÜZERİNDEKİ KONNEKTÖRE BAĞLANAN PARÇA 

VERİ BAĞLANTI KONNEKTÖRÜ 
 

LAZER MODÜLÜ ÜZERİNDEKİ KONNEKTÖRE BAĞLANAN PARÇA 

Tablo 5. Tarama  Kafası Arayüz Kablosu – Priz Açıklamaları 

 

• Güç bağlantı konnektörü; lazer sürücü üzerinde ilgili konnektöre (Şekil 3, Parça 18)  bağlanır. 

• Veri Bağlantı konnketörü; lazer modülü üzerinde  ilgili konnektöre (Şekil 3, Parça 10) bağlanır. 

• Tarama Kafası Bağlantı Konnektörü; tarama kafasına (Şekil 3, Parça 24) bağlanır. 

 

 

 

2.10 YAZILIM 

Lazer yazılımının kullanım kılavuzu www.scaps.com adresinde mevcuttur. 
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Lazer markalama sisteminde standart olarak kullanılan bu yazılımın versiyonu “SamLight I/O ” dur. 
Yazılımın farklı versiyonları da mevcut olup ilgili lisanlar için satıcınız ile iletişime geçiniz. 

BÖLÜM 3. KURULUM VE AYAR 

3.1 HAZIRLIK 

Cihaz çalıştırılmadan önce yapılması gereken ilk iş yazılımın kurulmasıdır. Sistemin düzgün şekilde 
kurulum yapılmadan çalıştırılması, lazer sistemi üzerinde ciddi hasarlara yol açabilir. 

Yazılım kurulumu yapılmadan ve yazılım çalıştırılmadan lazer cihazının çalıştırılması 
cihazda kalıcı hasarlara neden olabilir.  

Kurulum öncesinde lazer sistemini uygun bir yere yerleştiriniz.  Lazer sistemi bilgisayar üzerinde özel 
lisanslı bir markalama yazılımı gerektirir. Bu sebeple, lazer sistemini çalıştıracak bilgisayarın işlem 
öncesinde kullanıma hazır konuma getirilmesi gerekmektedir. Bilgisayarda olması gereken asgari 
teknik özellikler ile ilgili lütfen satıcınıza danışınız.  

Bilgisayar, lazer sistemi ve ilgili diğer parçaların tümünün aynı prize takılı olduğundan ve bu prizin 
teslim edilen Kesintisiz Güç Kaynağı (UPS) tarafından beslendiğinden emin olunuz. Böylece sistem 
komponentlerinin toprak bağlantıları ortaklanırken, lazer sistemi şebekede meydana gelebilecek 
gürültü ve benzeri etkilerden de korunmuş olur.  

Kurulum öncesinde aşağıda belirtilen sistem bileşenlerinin hazır olduğundan emin olunuz:  

✓ Lazer Modülü 

✓ Lazer Sürücüsü 

✓ Bilgisayar (Windows 10) 

✓ Yazılım Kurulum CD’si  

o Güncel yazılım www.download.scaps.com adresinden de indirilebilir. 

✓ Yazılım Lisans Şifresi  

✓ Lazer Sürücü Güç Bağlantı Kablosu  (220V AC Kablo) 

✓ Güç Arayüz Bağlantı Kablosu (Lazer Sürücü - Lazer Modülü) 

✓ USC - USB Kablosu (Lazer Modülü - Bilgisayar) 

✓ Tarayıcı Kafa Güç & Data Kablosu  

 

Herhangi bir işleme başlamadan önce yukarıdaki tüm maddelerin hazır olduğundan emin 
olunuz.  

Kesintisiz Güç Kaynağı (UPS) kullanımı lazer sisteminin sağlığı açısından önemle tavsiye 
edilmektedir. 
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3.2 KURULUM 

Cihaz çalıştırılmadan önce yapılması gereken ilk iş yazılımın kurulmasıdır. Sistemin uygun şekilde 
yazılım kurulumu yapılmadan ve lazer sistemi ile bağlantısı kurulmadan çalıştırılması sisteme zarar 
verebilir.    

Sistemin yazılım kurulmadan ve çalıştırılmadan kullanılması kalıcı sistem hasarlarına 
yol açabilir.   

Lütfen satıcı tarafından belirtilen özelliklerde bir bilgisayar kullanınız. Kullanılacak olan bilgisayarı, 
yazılım kurulum CD’sini ve yazılım şifresini hazırlayınız.  

Satıcı tarafından sağlanmayan ve onaylanmayan yazılım kullanılması sistem üzerinde 
ciddi hasarlara yol açabilir.  

✓ Bilgisayarınızı açınız ve kullanıma hazır hale getiriniz. Eğer dizüstü bilgisayar kullanıyorsanız, 
kurulum esnasında bilgisayarın kapanmaması için, adaptörünün prize takılı olduğundan emin 
olunuz.  

✓ Bilgisayar üzerinden lazer sistemi kontrol edilirken bilgisayarın adaptörünün her zaman prize 
takılı olması önemle tavsiye edilir. Bununla birlikte kullanım esnasında bilgisayarın hiçbir 
zaman kapanmamasını garanti altına almak için, bilgisayarın uyku moduna geçmeyecek 
şekilde konfigüre edilmesi de sistemin sağlığı açısından kritik bir önlemdir.  

o Uyku modu ayarları bilgisayar üzerinde Kontrol Paneli veya Ayarlar kısmından 
yapılabilir.  

o Uykuya geçme süresinin “Hiçbir Zaman” şeklinde ayarlanması önemle tavsiye edilir.  

✓ Satıcınız tarafından sağlanan yazılım kurulum CD’sini bilgisayarın CD sürücüsüne yerleştiriniz 
ve CD içerisindeki dosya kayıt ismi ‘sc_sam_setup_...’ şeklinde başlayan kurulum dosyasını 
çalıştırınız.    

o Son yazılımı ayrıca www.scaps.com adresinden de indirebilirsiniz.  

o Yazılımın kurulumu sırasında yazılımın kullanıcı onayına sunduğu seçenekler üzerinde 
hiçbir değişiklik yapılması gerekmemektedir. Kurulum sırasında, gerektiği yerlerde 
“İleri” tuşu ile bu seçeneklerin onaylanması, kurulumun doğru şekilde tamamlanması 
için yeterlidir. 

o Kurulum esnasında yazılım, düzgün çalışması için gerekli olan iki farklı alt yazılım 
komponentinin (Jungo Connectivity Ltd. eklentisi) bilgisayara yüklenmesi için 
kullanıcıdan onay isteyecektir. İki durumda da bu onayların verilmesi, yani bu sistem 
komponentlerinin bilgisayara yüklenmesine müsaade edilmesi gerekmektedir. 

o Yazılımın kurulumu tamamlandıktan sonra satıcınız tarafından temin edilen CD 
içerisindeki “sc_resource_turkish.sam” adlı dosyanın “C:\scaps\sam2d\system” 
adresine kopyalanması, ileride yazılımın Türkçe Dil Desteğini aktive etmek için 
gereklidir. 

o CD içerisindeki “cor_neutral.ucf” adlı dosyanın “C:\scaps\sam2d\usc1” adresine 
kopyalanması gerekmektedir. Daha sonra yazılım içerisinde bu dosya, Correction File 
kısmında bu adres üzerinden seçilerek yazılıma tanıtılacaktır. 
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KABLO BAĞLANTILARI  

Yazılımın kurulumu başarılı bir şekilde tamamlandıktan sonra donanımsal hazırlıklara geçilebilir. 
Gerekli kablo bağlantılarının nasıl doğru şekilde yapılacağı aşağıda ayrı ayrı açıklanmıştır: 

✓ USC - USB Kablosu Bağlantıları 

o Kablonun USB-B ucunu Lazer Modülü üzerinde yer alan USB arayüz bağlantısına 
(Parça #14, Şekil 3) takınız.  

o Kablonun USB-A ucunu bilgisayar üzerindeki herhangi bir USB2.0 portuna takınız.  

✓ Ayak Pedalı Bağlantısı 

o Lazer Modülü üzerindeki, ayak pedalı konnektörüne (Parça #12, Şekil 3) bağlayınız.  

✓ Divizör Bağlantısı 

o Lazer Modülü üzerindeki, divizöre ait konnektöre (Parça #13, Şekil 3) bağlayınız. 

✓ Odaklama Aparatı Bağlantısı 

o Lazer sürücü üzerindeki, odaklama aparatına ait konnektöre (Parça #19, Şekil 3) 
bağlayınız.  

✓ Tarayıcı Kafa Arayüz Kablosu Bağlantıları 

o Tarayıcı kafa arayüz kablosunun tarayıcı kafa prizi ucunu (çift kablo çıkışı olan parçayı) 
tarayıcı kafaya takınız(Parça #24, Şekil 3)  ve vidalarından iyice sıkıştırınız.  

o Tarayıcı kafa arayüz kablosunun veri bağlantı konnektörünü Lazer Modülünün 
tarayıcı kafa veri bağlantı  konnektörüne (Parça #10, Şekil 3) takınız ve vidalarından 
iyice sıkıştırınız. 

o Tarayıcı kafa arayüz kablosunun ucundaki güç bağlantı konnektörünü, lazer 
sürücünün arka tarafında bulunan tarayıcı kafa güç bağlantı konnektörüne (Parça 
#18, Şekil 3) takınız ve vidalarından iyice sıkıştırınız.  

Tarayıcı kafa arayüz kablosunun tarayıcı kafa ucu ve veri ucunun aynı olmasına 
rağmen takılmaları gereken konnektörler farklıdır ve takıldıkları yer önemlidir. 
Tarayıcı kafaya zarar vermemek için doğru şekilde takılmaları gerekmektedir.  

✓ 220V AC Güç Kablosu Bağlantıları 

o 220V AC kablosunun bir ucunu lazer sürücünün arka tarafında bulunan 220V girişine    
(Parça #22, Şekil 3) takınız.  

o 220V AC kablosunun diğer ucunu topraklı bir 220V prizine takınız (UPS üzerinden 
beslenmesi önemle tavsiye edilir).  

✓ Güç Arayüz Kablosu Bağlantıları 

o Güç arayüz kablosunun bir ucunu Lazer Modülünün arka tarafında bulunan güç giriş 
konnektörüne (Parça #9,  Şekil 3) takınız ve vidalarından iyice sıkıştırınız.  

o Güç arayüz kablosunun diğer ucunu lazer sürücünün arka tarafında bulunan lazer güç 
çıkış konnektörüne (Parça #9, Şekil 3) takınız ve vidalarından iyice sıkıştırınız.   
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Kablo bağlantılarının doğru şekilde yapıldığından emin olunuz. Bağlantıları ve gerekli kontrolleri 
tamamladıktan sonra kuruluma aşağıda belirtilen sıra ile devam ediniz: 

✓ Lazer Modülünün ve Lazer Sürücünün tüm düğmelerinin KAPALI, ACİL DURDUR anahtarının 
(olan modellerde) açık olduğundan emin olunuz.  

✓ Lazer Sürücüyü (Güç Kaynağı) açma/kapama düğmesinden açınız.  

Lazer Sürücüyü açmadan önce Lazer Modülünün tüm düğmelerinin kapalı 
olduğundan emin olunuz.  

✓ Lazer sürücü üzerindeki düğmeyi kullanarak lazer sistemini aktive ettikten sonra, bilgisayarın 
lazer sistemine ait, Lazer Modülü içerisindeki kontrol kartını tanıması için yaklaşık 5 saniye 
kadar bekledikten sonra yazılımı çalıştırınız. 

✓ Şu ana kadar belirtilen işlemler doğru şekilde yapıldıysa yazılım çalıştırıldığı zaman ekranda 
şifre giriş penceresi görülecektir. Bu pencereye lisans şifresinin doğru şekilde girilmesi 
gerekmektedir.  

✓ Yazılımın lisans şifresi doğru şekilde girildikten ve “OK” tuşu ile onaylandıktan sonra yazılım 
açılacaktır. Bu noktadan itibaren yazılım üzerinde sisteminize özel ayarların doğru şekilde 
yapılması gerekmektedir. Bu ayarların yapılması kurulum seviyesindeki son aşama olacaktır ve 
tümü doğru şekilde tamamlandıktan sonra lazer sistemi tamamen kullanıma hazır gelecektir.  

 

YAZILIM İÇERİSİNDE YAPILMASI GEREKEN AYARLAR 

TÜRKÇE DİL DESTEĞİNİN AKTİVE EDİLMESİ 

o “C:\scaps\sam2d\tools” adresine gidiniz ve “sc_setup.exe” isimli uygulamayı 
çalıştırınız.  

o Uygulama içerisinde “Resource” tabına tıklayınız ve açılan sayfayı aşağıda görülen 
şekilde ‘’Turkce’’  ya da ‘’sc_turkish’’ yazarak doldurunuz ve onaylayınız.  

 

Resim 1 – Dil Ayarı 

✓ Bundan sonra, yazılımı tekrar çalıştırınız ve yazılımın ana ekranının sağ tarafında bulunan 
seçeneklerden “Gelişmiş” kısmına tıklayınız ve açılan pencerede “Güç Skalası” (Resim 2) 
kısmını seçiniz.  
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Resim 2 - Gelişmiş 

✓ Bu işlem sonrasında Resim 3’te görülen ekran açılacaktır. 

 

Resim 3 – Watt to Bit Ekranı 

✓ Bu ekranda yapılması gereken ayarlar aşağıda sırası ile açıklanmıştır: 

o Ekranın en üstünde bulunan “Maks-Wat:” kısmına cihazın çıkış gücünü giriniz ve 
hemen alttaki tablonun yanında bulunan “Lineerize” ya da ‘’Doğrusallaştır’’  tuşuna 
tıklayınız. 

o Daha sonra tablonun en alt satırına inerek satıcınız tarafından sağlanmış olan bit 
değerini, cihazınızın çıkış gücünün yazdığı satırdaki ikinci sütuna giriniz ve tekrar 
yandaki “Lineerize” ya da‘’Doğrusallaştır’’  tuşuna tıklayınız. 

o Daha sonra yine satıcınız tarafından sağlanmış olan frekans değerini, Watt to Bit 
ekranındaki “Q-Switch” bölümünde bulunan Frekans kısmına doğru şekilde giriniz 
(örneğin 70kHz için Hz karşılığı olan “70000” değerinin girilmesi gerekmektedir). 

http://www.fiberlast.com.tr/
mailto:info@fiberlast.com.tr


FLAST–NanoMARK   
Fiber Lazer Markalama Sistemi  KULLANIM KILAVUZU 
 
 

FiberLAST A.Ş. Tüm hakları saklıdır 26 

 
FiberLAST Fiber Lazer Sistemleri ve Teknolojileri A. Ş. 

ODTÜ Teknokent Galyum Blok Z-3 06800 Ankara TEL: 0312-2055929 WEB: www.fiberlast.com.tr E-MAIL: info@fiberlast.com.tr 
 

o Son olarak en alt satırda görülen Atım Uzunluğu seçeneğini “1” olarak ayarlayınız ve 
”Tamam” seçeneğine tıklayarak bu ekranı kapatınız.  

Lazer Modülüne zarar vermemek için yukarıda tarif edilen işlemlerin doğru yapılması 
oldukça önemlidir. “Max-Wat:” kısmına alımını yapmış olduğunuz sisteminin çıkış 
gücünün girilmesi ve “Watt-Bit” tablosunun satıcınız tarafından sağlanan bit değerine 
göre, doğru şekilde düzenlenmesi gerekmektedir. Aksi takdirde cihaza kalıcı zarar 
verebilirsiniz.  

✓ Ekranın sol üstünde bulunan sekmelerden “Ayarlar” sekmesine tıklayınız ve çıkan 
seçeneklerden “Sistem” kısmına tıklayınız. Daha sonra, açılan pencerenin üst kısmında 
bulunan sekmelerden “Optik” sekmesine tıklayınız. Bu işlem sonrasında Resim 4’te görülen 
pencere açılacaktır. 

 

Resim 4 – Optik Ayarlar Ekranı 

✓ Bu pencere üzerinde yapılması gereken ayalar aşağıda açıklanmıştır: 

o “Lens” bölümünün hemen altında bulunan “Boyut” kısmına, satıcınız tarafından 
sağlanan objektifin yarattığı markalama alanı boyutunun bir kenarına ait değeri 
giriniz. Örneğin F:160mm lens, 110mm x 110mm boyutlarında bir markalama alanı 
yaratmaktadır. Sağlıklı bir çalışma altyapısı sağlanması açısından bu değerin 100mm 
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olarak kabul edilerek Boyut kısmına bu lens için, Resim 4’te de görüldüğü gibi “100” 
değerinin girilmesi tavsiye edilmektedir. 

o Daha sonra “Kaydet” ve “Gözat” seçeneklerinin hemen üzerinde bulunan yol 
tanımlama kısmına gelerek “C:\scaps\sam2d\usc1\cor_neutral.ucf” adresinde 
bulunan düzeltme dosyasını seçiniz ve ardından “Kaydet” tuşuna basınız.  

▪ Bu düzeltme dosyasının öncelikle, satıcınız tarafından sağlanan kurulum CD’si 
içerisinden kopyalanarak yukarıda verilen adrese aktarılması gerekmektedir. 
Daha sonra yukarıda belirtilen işlem yapıldığında, düzeltme dosyasının 
yazılıma tanıtılması işi tamamlanmış olur.  

o Daha sonra yukarıdaki işlemin yapıldığı alanın hemen altında bulunan seçeneklerden 
“Gelişmiş” seçeneğine tıklayınız. Resim 5’te görülen ekran açılacaktır: 

 

Resim 5 – Kontrol Kartı Ayaları (Gelişmiş) 

o Bu pencerede yapılması gereken ayarlar aşağıda açıklanmıştır: 

▪ “Mode” bölümünde “YAG” ve “XY2” seçeneklerini işaretleyiniz. 

▪ Altında bulunan “Laserport” bölümünde “DAC A” seçeneğini işaretleyiniz. 

▪ Altında bulunan “Standby” bölümünde “AktiveEt” seçeneğini işaretleyiniz ve 
altındaki “Frek. [kHz]:” kısmına satıcınız tarafından verilen frekans değerini 
giriniz.  

o Daha sonra, geri dönmüş olduğunuz “Optik” penceresindeki “Gelişmiş” seçeneğinin 
hemen yanında bulunan “Min/Maks…” seçeğine tıklayınız. Resim 6’da görülen 
pencere açılacaktır: 
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Resim 6 – Minimum Maksimum Ekranı 

o Bu ekranda frekans ayarının doğru şekilde yapılması gerekmektedir. Frekans 
değerine ait satırın “Min” adlı kolonuna satıcınız tarafından sağlanan frekans 
değerini, “Maks” kolonuna ise (farklı bir değer verilmediği takdirde) “200” değerini 
giriniz ve “Tamam” seçeneğine tıklayarak bu pencereyi kapatınız.  

✓ Geri dönmüş olduğunuz “Optik” penceresinden, yine “Tamam” tuşuna basarak şu ana kadar bu 
bölümde yapmış olduğunuz tüm ayarlar onaylanacak ve kaydedilecek şekilde çıkınız.  

✓ Lazer yazılıma ait ana ekranın sağında bulunan kalemlerden herhangi birine çift tıklayınız. Resim 
7’de görülen pencere açılacaktır: 

 

Resim 7 – Temel Ayarlar 
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✓ Bu bölümde yapılması gereken ayarlar, pencerenin sağ tarafında bulunan “Atım Uzunluğu” ve 
“İlk Atım” parametrelerine ait kısımların resimde görüldüğü gibi “1” olacak şekilde doldurulması 
ve alttaki “Hepsi” seçeneklerine tıklanarak bu ayarların bütün kalemlere uygulanmasını 
sağlamak şeklindedir.  

o Bu değerlerin “1” olarak girilmesi yine lazer sisteminin sağlığı açısından oldukça 
önemlidir.  

✓ Yukarıda belirtilen tüm ayarların doğru şekilde yapıldığından emin olunuz. Tüm ayarlar doğru 
şekilde yapıldıktan ve kontroller tamamlandıktan sonra lazer markalama sisteminiz artık 
kullanıma hazırdır. Lazer Modülü üzerindeki düğmeler önce “Ignition” sonra “Laser” sırası ile 
açıldıktan sonra sistem ile markalama yapmaya başlayabilirsiniz. 

o Lazer sistemi çalıştırılırken düğmelerin açılma sırası yukarıda belirtildiği gibi “Ignition” 
ve “Laser” şeklinde olmalıdır. 

o Markalama işlemi tamamlandıktan sonra sistemin doğru şekilde kapatılması için bu 
tuşların açılış şeklinin aksine önce “Laser” sonra “Ignition” olacak şekilde kapatılması 
gerekmektedir.  

3.3 LAZER SİSTEMİNİN ÇALIŞTIRILMASI & KULLANILMASI  

SİSTEMİN DOĞRU ŞEKİLDE AÇILMASI & MARKALAMAYA HAZIR HALE GETİRİLMESİ 

✓ Bilgisayarınızı açınız ve USC - USB kablosunun Lazer Modülüne takılı olduğundan emin olunuz.  

✓ Güç arayüz kablosunun düzgün şekilde takıldığından emin olunuz.  

 

USB kablosunun takılı olduğundan ve lazer sistemine güç geldiğinden emin olmadan 
lazer yazılımını çalıştırmayınız.  

 

1) Lazer Sürücü (Güç Kaynağı) ünitesini 220V Açma-Kapama tuşunu kullanarak çalıştırınız.  
a. Bu tuşa basılması ile Modül üzerindeki göstergede “0” sayısı görülecektir ve fanlar 

devreye girecektir.  
2) Kısa bir süre bekledikten sonra yazılımı çalıştırınız. 

a. Yazılımı çalıştırmadan önce bilgisayarın, sistemi tanıması için bir süre beklenmediği 
takdirde, yazılım DEMO versiyonda açılacaktır. Bu durumda yazılımın kapatılıp yeniden 
açılması ile sistem normal şekilde başlatılabilir. 

b. Yazılım doğru şekilde açıldıktan sonra markalama çalışmasını (tasarımı ve markalamada 
kullanacağınız parametrelerin belirlenmesi işlemini) tamamlayınız.  

3) Markalama çalışması yazılım üzerinden tamamlandıktan sonra Lazer Kaynağı (Lazer Modülü) 
üzerindeki tuşlardan önce “Ignition” sonra “Laser” açılarak sistemi markalama yapmaya hazır 
hale getiriniz. 
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MARKALAMA İŞLEMİ 

1) Sistem markalama yapmaya hazır hale getirildikten sonra yazılım üzerinden “Pointer’ı Göster” 
komutunu aktive ediniz ve malzemeyi pointer’ı kullanarak tabla üzerinde doğru şekilde 
yerleştiriniz.  

a. Tekrarlanan markalama uygulamalarında, malzemenin pointer kullanılarak doğru şekilde 
konumlandırılması işleminin kolaylaştırılması için, tabla üzerine kalıp veya dayama tarzı 
eklentiler yapılması tavsiye edilmektedir.  

2) Malzemeyi uygun şekilde yerleştirdikten sonra yazılım üzerinden “Markala” komutu ile 
markalamayı başlatınız. 

a. Markalama ekranı açıldıktan sonra Pointer’ı Göster ve Markala komutları ayak pedalı ile 
verilebilir. Tekrarlanan markalama uygulamalarında ayak pedalı kullanıcıya hız ve 
kullanım kolaylığı sağlamaktadır.   
 

SİSTEMİN DOĞRU ŞEKİLDE KAPATILMASI 

1) Sistem kapatılırken yapılması gereken ilk işlem, önce “Laser” sonra “Ignition” olacak şekilde 
Lazer Modülü üzerindeki tuşların kapatılmasıdır. 

2) Lazer Modülü üzerindeki tuşlar kapatıldıktan sonra artık yazılım kapatılabilir. 
a. Yazılımı kapatmadan önce sistem, çalışmanızı kaydetmek isteyip istemediğinizi 

soracaktır. Sizin için önemli olan çalışmalarınızı yazılımı kapatmadan önce, bilgisayarınız 
üzerinde yine sizin karar vereceğiniz bir adrese kaydediniz. 

3) Yazılım kapatıldıktan sonra Lazer Sürücü (Güç Kaynağı) ünitesini 220V Açma – Kapama tuşunu 
kullanarak kapatınız.  
 

ALINMASI GEREKEN ÖNLEMLER & DİKKAT EDİLMESİ GEREKEN HUSUSLAR 

✓ Lazer Modülü üzerindeki düğmeleri, lazer yazılımını açmadan kesinlikle açmayınız. Aksi halde 
lazeriniz zarar görebilir.     

✓ Markalama yapılmadan sadece yazılım üzerinde çalışmalar yapıldığı zamanlarda Lazer Modülü 
üzerindeki tuşları kapalı tutunuz. Böylelikle lazer yazılımı herhangi bir sebepten dolayı kontrol 
dışı bir şekilde kapanırsa da Modül üzerindeki tuşlar kapalı olduğundan dolayı lazerin kendisine 
zarar gelme ihtimali de ortadan kaldırılmış olur.  

✓ Cihaz sadece yetkili FiberLAST çalışanı tarafından teslimat sırasında verilen eğitime katılmış 
personel tarafından kullanılmalıdır. Aksi takdirde sistemde kullanıcının bilgi eksikliğinden 
kaynaklanan hasarlar meydana gelebilir.  

✓ Herhangi bir problem gözlemlenmesi durumunda cihazın bir önceki bölümde tarif edildiği gibi 
doğru şekilde kapatılarak hemen FiberLAST ile temasa geçilmesi tavsiye edilmektedir. Böylelikle 
sistemde meydana gelmiş olabilecek herhangi bir sorunun ilerlemesinin veya hasarın çapının 
genişlemesinin de engellenmesine fırsat tanınmış olur.  

✓ Lazer kavitesine doğru olan bir geri yansıma lazerin performansını düşürebilir ya da sisteme ciddi 
zararlar verebilir. Bunun önlenmesi için bakır gibi aşırı yansıtıcı malzemeler üzerinde markalama 
yapılmamalıdır.  

 

http://www.fiberlast.com.tr/
mailto:info@fiberlast.com.tr


FLAST–NanoMARK   
Fiber Lazer Markalama Sistemi  KULLANIM KILAVUZU 
 
 
 

FiberLAST A.Ş. Tüm hakları saklıdır 31 
 

FiberLAST Fiber Lazer Sistemleri ve Teknolojileri A. Ş. 
ODTÜ Teknokent Galyum Blok Z-3 06800 Ankara TEL: 0312-2055929 WEB: www.fiberlast.com.tr E-MAIL: info@fiberlast.com.tr 

 

✓ Tarayıcı kafanın çıkışındaki lensin temiz tutulması önemlidir. Lens üzerinde oluşacak herhangi bir 
leke, sistemin genel markalama performansını ciddi şekilde etkileyebilir. Bu etkilenme genellikle 
lazerin atlama yapması, markalanacak alanın bazı yerlerinde uygun performans alınırken bazı 
yerlerinde etki alınamaması şeklinde dikkat çeker. Lensi temiz tutmak için lens kapağını sistemin 
kullanımda olmadığı durumlarda kapalı tutunuz. Çıkış lensine elle temas etmeyiniz ve üreticinin 
tavsiye ettiği şekilde temizleyiniz.  

✓ Lazer göz ve cilt için tehlikeli olabilir. Gerekli önlem ve tedbirleri alınız. 

✓ Lazer markalama sisteminin, yoğun metal tozu ve metal parçacıkları çıkışı ile sonuçlanabilecek 
uygulamalarda kullanılması, ortamda bu konuda koruma sağlayabilecek bir destek sistemin 
mevcut olmaması durumunda sisteme ciddi hasarlar verebilir. Uygulamanız dolayısıyla ortama 
yayılan ve sistemin içine sızan metal tozunun içeride birikmesi ve sistemin sağlığı açısından hayati 
olan parçalara yapışması, bu parçalardan alınan verimin büyük oranda azalması veya tamamen 
yok olması ile sonuçlanır. Bu tarz uygulamalara ve yoğun metal tozuna maruz kalan çalışma 
ortamlarına sahip kullanıcıların, direkt olarak FiberLAST ile iletişime geçilerek de temin 
edilebilecek olan, Profesyonel Toz/Duman Emiş Sistemlerini ve Kabin Çözümlerini kullanmaları 
önemle tavsiye edilir. Toz/Duman Emiş Sistemlerinin vakum bölümü Kabin Çözümlerinin 
içerisine entegre edilerek markalama alanı üzerinde çalıştırıldığında, markalama esnasında 
ortaya çıkan tüm metal tozu kabinin içerisinde kalırken çok büyük bir kısmı da vakum sistemi 
tarafından çekilerek ortam bu zararlı tozdan tamamiyle arındırılmış olur. Lazer markalama 
uygulamanız ortama yoğun metal tozu yayılması ile sonuçlanıyorsa lütfen FiberLAST ile temasa 
geçerek size uygun bir Profesyonel Toz/Duman Emiş Sisteminin ve Kabinin alımını 
gerçekleştiriniz.  

Yukarıda verilen talimatlara uyulmaması lazer sisteminin zarar görmesine yol 
açabilir. Kullanım hatasından kaynaklanan bu tür hasarların bakımı garanti 
kapsamı dâhilinde değerlendirilemez. 

3.4 LAZER YAZILIMI & DESTEK NOTLARI 

Kullanıcı arayüzünün kullanımına yönelik doküman ayrı bir kılavuz halinde paket içindedir. Mutlaka 
okuyunuz. Lazer Modülü ve kullanıcı arayüzü markalama için bir bütünün parçalarıdır. Kullanıcı 
arayüzü olmaksızın markalama yapmak mümkün değildir.  

Lazerin getirdiği avantajlardan faydalanabilmek, doğru ve etkin bir markalama yapabilmek için 
kullanıcı arayüzünün doğru bir şekilde kullanılması şarttır. 

Değişik metaller, plastik etiketler, kağıt etiketler ve satıcının belirttiği diğer malzemeler üzerine 
markalama yapılabilir. Ancak her değişik malzeme için kullanıcı arayüzünden doğru parametrelerin 
ayarlanması ve her malzemeye göre bu parametrelerin yeniden optimize edilmesi gerekir.  

Her farklı malzeme ve yüzey üzerinde istenen markalama performansının 
yakalanabilmesi için kullanıcı arayüzünden doğru parametrelerin ayarı ve 
optimizasyonu gereklidir. Aynı parametre ve ayarlar kullanılarak bütün 
malzemelerde aynı markalama performansını yakalamak mümkün 
olmayabilir. 
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YAZILIM İLE İLGİLİ DESTEK NOTLARI 

• Malzemeler üzerinde parametre belirlenirken 3 ana markalama değişkeni özellikle göz 
önünde bulundurulmalıdır. Bunlar Çıkış Gücü, Markalama Hızı ve Tarama Sıklığıdır. Bu 
parametrelerin markalama çalışmaları üzerindeki etkileri ayrı ayrı aşağıda özetlenmiştir: 
 

o Çıkış Gücü parametresi ne kadar yüksek tutulursa, lazer sisteminin markalanan 
malzeme üzerindeki etkisi o kadar fazla olur. Bu, örneğin paslanmaz çelik gibi metal 
malzemeler üzerinde markalamadan sonra meydana gelen renklerin daha koyu (koyu 
kahverengi, siyaha yakın) olması şeklinde göze çarpar. Aynı şekilde bu parametre ne 
kadar düşük tutulursa malzeme üzerindeki markalama etkisi o kadar azalır ve yine 
örneğin paslanmaz çelik gibi metal malzemeler üzerinde çok daha açık (beyaz ve 
beyaza yakın) renkler görülür. 
 

o Markalama Hızı parametresinin etkisi tam ters şekildedir. Yani hız ne kadar yüksek 
seçilirse lazer sisteminin malzeme üzerinde yarattığı markalama etkisi o kadar azalır 
ve beyaz tonda renkler dikkati çeker (metaller üzerinde). Hız düşük tutulduğu zaman 
ise malzeme üzerindeki markalama etkisi artar ve yine paslanmaz çelik gibi metaller 
üzerinde daha koyu renkler elde edilir.  
 

o Tarama Sıklığı parametresinin markalama üzerindeki etkisi hız ile benzerdir. 
Yazılımda ilgili kısıma ne kadar büyük bir değer girilirse markalama etkisi o kadar 
azalır, yani daha silik bir etki elde edilir. Bunun sebebi markalama alanına daha az 
tarama çizgisi koyulmasıdır. Alan içerisinde ne kadar az tarama çizgisi olursa 
markalama o kadar silik görünür. Aynı şekilde bu değer ne kadar düşük tutulursa, yani 
markalama alanı içerisindeki tarama çizgilerinin sayısı ne kadar arttırılırsa, markalama 
etkisi o kadar artar, yani örneğin paslanmaz çelik gibi metal malzemeler üzerinde 
daha koyu renklerde bir markalama sonucu elde edilir.  
 

• Plastik malzemelerin lazer ışınına karşı direnci metal malzemeler kadar yüksek değildir ve bu 
tarz malzemelerin lazer ışınına maruz kaldığı zaman aldığı etkiler görsel olarak, metal 
malzemelere kıyasla daha yüksektir. Dolayısıyla plastik malzemeler üzerinde, metal 
malzemeler için kullanılan parametrelerin kullanılması, malzemeye zarar verebilir. Genel 
anlamda plastik malzemeler üzerinde daha düşük güçte, daha seyrek tarama ile ve daha 
yüksek bir tarama hızı ile çalışılması, hem markalama süresini kısaltacak hem de görsel 
anlamda daha uygun sonuçlar yaratacaktır. 
 

• Özellikle paslanmaz çelik gibi malzemeler üzerinde çalışırken markalama işlemi için 
belirlenen parametrelerin malzeme yüzeyi üzerindeki etkileri, oluşan renklerdeki farklılıklar 
dolayısıyla kolaylıkla görülebilmektedir. Bir markalama çalışması, yukarıda belirtilen 
yöntemler ile ne kadar kuvvetli şekilde yapılırsa malzeme yüzeyindeki derinlik o kadar artar 
ve çoğunlukla markalamada koyu renkler elde edilir. Aynı şekilde markalama ne kadar zayıf 
şekilde yapılırsa malzeme yüzeyinde oluşan derinlik o kadar azalır ve daha açık tonda renkler 
gözlemlenir.  
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• Markalama çalışmaları hem yüksek derinliklerde hem de açık renklerde (beyaz ve beyaza 
yakın) sonuçlar getirecek şekilde yapılabilir. Burada yöntem, malzeme yüzeyinde istenilen 
derinliğe ulaşılana kadar markalamanın kuvvetli şekilde yapılması, sonrasında ise Temizlik 
Katı diye tabir edilen, son bir veya birkaç markalama turunun mümkün olan en düşük etkiler 
ile yapılarak başta yapılan çalışmadan kalan yanık ve koyu renkli tabakanın malzeme 
yüzeyinden atılması şeklindedir. Yani malzeme önce yakılır sonra da yanık tabaka yüzeyden 
atılarak yerini beyaz renkte bir tabakaya bırakır. Temizlik katı ile markalama çalışmasında 
istenilen derinliklere ulaşılırken markalama rengi beyaz veya beyaza yakın tutulmuş olur.   
 

• Markalama çalışmalarında, çalışma için özel olarak önemli olduğunun düşünülmediği 
durumlarda Frekans parametresinin mümkün olan en düşük değerinde sabit bırakılması 
tavsiye edilmektedir. Genel anlamda frekans değeri yükseldikçe markalama sisteminin 
malzeme üzerinde yaratacağı termal etki artmakta olup, markalanan malzeme ısıdan 
kaynaklı olarak daha çok zarar görmektedir. Markalama kalitesi açısından tersi gerekmedikçe 
frekans değerini satıcınız tarafından belirtilen minimum seviyede tutmak faydalı olacaktır.  
 

• Markalama süresi yukarıda belirtilen parametrelerin tümünden etkilenmektedir fakat bu 
süre üzerindeki en büyük etki tarama sıklığına aittir. Tarama ayarlarının yapıldığı ilgili 
bölümde, gerekli kısıma sayısal olarak ne kadar yüksek bir değer girilirse tarama çizgilerinin 
arasındaki mesafe o kadar artar, yani markalama alanı içerisine düşen tarama çizgilerinin 
sayısı o kadar azaltılmış olur. Bu azalma, girilen değere göre markalama süresinde ciddi bir 
kısalma anlamına gelir. Ters şekilde, bu değer ne kadar düşük tutulursa, markalanacak alan 
içerisindeki tarama çizgilerinin sayısı o kadar artar ve markalama süresi o oranda yükseltilmiş 
olur. 
 
 

• Yukarıda belirtilen parametrelerin optimizasyonu esnasında Markalama Kalitesi, Görsellik ve 
Markalama Süresi göz önünde bulundurulmalı ve kullanıcı kendi uygulaması için bu kalemleri 
bir önem sırasına koymalıdır. Parametreler üzerinden yapılabilecek sınırsız kombinasyon ile 
her uygulama için rahatlıkla uygun girdiler bulunabilmektedir.  
 

• Lazer yazılımı kullanıcıların belli bir seviyeye kadar tasarım yapmasına müsaade etmektedir 
fakat çoğunlukla tasarım odaklı uygulamaları olan müşterilerin profesyonel bir çizim 
programına hâkim olmaları önemle tavsiye edilmektedir. Lazer yazılımı SVG ve DXF gibi 
profesyonel çizim programı uzantılarını kabul etmekte olup bu özelliği dolayısıyla markalama 
sistemi ile sınırsız çalışma yapılabilmesini sağlamaktadır. Markalama yazılımının 
kullanılabilmesi için bir çizim programına hâkim olmak kesinlikle bir önkoşul değildir, fakat 
özellikle tasarım odaklı uygulamaları olan kullanıcılara büyük avantaj sağlamaktadır.  

 

 

3.5 TELESKOP SİSTEMİ 
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Teleskop sistemi lazer kaynağı ile tümleşik bir sistem olup ana işlevi kaynaktan gelen lazer ışınını, 
içerisinde bulunan motorlu ayna sistemi vasıtasıyla X & Y eksenlerinde hareket ettirerek istenen 
markalamanın 2 boyutta yapılmasını sağlamaktır. Lazer Modülü içerisinde bulunan kontrol kartı 
teleskop sistemi için gerekli olan verileri sayısal olarak iletir. Kontrol kartı bu bilgileri USB bağlantısı 
üzerinden kullanıcıdan alır. Bu şekilde kullanıcının yazılım üzerinde yapmış olduğu her çalışma, 
markalama alanına yansıtılabilir.  

 

Teleskop sistemi etkin markalamayı odak mesafesinde gerçekleştirir. Odak mesafesi teleskop 
sisteminde kullanılan objektife göre değişiklik gösteren, markalama çalışmalar için oldukça kritik bir 
parametredir.  

 

 

Şekil 17. Teleskop Sistemi 

 

1. Lazer Işınının Tarayıcı Kafaya Girdiği Yer 
2. Tarayıcı Kafa 
3. Objektif 
4. Odak Mesafesi 
5. Markalama Yüzeyi  

 

F=100 mm objektif için bu mesafe yaklaşık 112 mm, F=160 mm objektif için bu mesafe yaklaşık 176 
mm’dir. Odak mesafesinin kabaca bu şekilde ayarlandıktan sonra malzeme üzerindeki etkisi 
incelenerek hassas olarak ayarlanması gereklidir. 

 

Markalanacak malzemelerin kalınlıklarına göre odak mesafesinin kayacağı ve farklı kalınlıklardaki 
malzemelere göre odağın yeniden ayarlanmasının gerekeceği unutulmamalıdır. 
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BÖLÜM 4. GARANTİ 

Bu ürün FiberLAST tarafından işçilik ve malzeme hatalarına karşı fatura tarihi itibari ile otuz altı  
(otuzaltı) ay garanti kapsamındadır. Bu süre zarfında lazer markalama cihazında  oluşacak malzeme, 
işçilik ve üretim hatalarından kaynaklanan arızalar, işçilik masrafı, değiştirilen parça bedeli, ya da 
başka herhangi bir ad altında hiçbir ücret talep edilmeksizin onarılacaktır. Garanti kapsamında 
değiştirilen veya tamir edilen tüm ürünler, alım sonrasında kalan ilk garanti süresi boyunca garanti 
altındadır. FiberLAST normal kullanım sonucu arızalandığı kanıtlanmış her ürün için iade faturası 
kesme hakkını saklı tutar.   

 

Bu garanti, FiberLAST yetkilisi dışında işlem gören, açılan, demonte edilen, değiştirilen, yanlış 
kullanılan, kaza eseri ihmal edilen ya da zarar gören, teknik özelliklerini ya da aralıklarını aşan 
uygulamalarda kullanılan, cihaz için uygun görülen çalışma koşulları dışında kullanılan, alıcı yazılımı 
ile kullanılan ya da arayüzlendirilen, uygun olmayan şekilde kurulan ya da bakım uygulanan, kötü 
kullanılan, belirtilen bilgiler ve kılavuzda yer alan uyarılar kapsamında kullanılmayan cihazları, 
parçaları ya da aksaları içermez. Cihazı çalıştırmadan önce, bu kılavuzda yer alan bilgileri ve teknik 
özellikleri anlama ve izleme müşterilerin sorumluluğundadır. Aksi takdirde, garanti geçersiz kalabilir. 

 

FiberLAST yukarıda belirtilen garanti şartları dışında, bir sınır olmaksızın, özellikle amacı dışında 
kullanılan, hak ihlali olan, ticarete uygun olmayan, müşteriye karşı olan herhangi ve tüm diğer 
garanti şartlarından feragat eder.  

 

Burada sağlanan çözüm ve haklar tek ve sadece müşteriye özeldir. Bunun haricinde FiberLAST 
sözleşmeden, haksız fiilden veya diğer hukuki dayanaktan yoksun olması durumunda bile, hiç bir 
koşulda, direkt, indirekt, dıştan gelen, dolaylı, üründen dolayı doğabilecek veya ürünle ilgili kar zararı 
da dâhil, örnek teşkil edecek cezadan (bu tip bir hasar ihtimali olsa bile), sorumlu değildir.   
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BÖLÜM 5. BAKIM 

  Tüm periyodik bakımlar öncesi, cihaz kapatılmalı ve elektrik bağlantıları kesilmelidir. 

  

Lens Temizliği: Cihazın lensi düzenli aralıklarla göz ile kontrol edilmeli Lensin üzerinde toz ve kir 
birikimine karşı FiberLAST tarafından önerilen ya da sağlanan temizleme kitleri ile temizliği 
yapılmalıdır. FiberLAST tarafından önerilmeyen hiçbir çözücü malzeme ile 
temizlenmemelidir. Önerilen  temizleme maddesi izopropil alkoldür. Pediyodik olarak  ayda bir 
temizliğin yapılması tavsiye edilmektedir. Temizlik esnasında vücut yağından korumak amacı ile, 
pudrasız eldiven kullanılmalıdır. Izopropil alkol yumuşak toz bırakmayan özel optik bezlerle 
koruyucu cama sürülmeli ve temizlenmelidir.Lense ve kaplamasına zarar verecek maddeler ile 
yapılan temizlik işlemlerinden doğacak zararlar Garanti kapsamı dışında değerlendirilir. 

  

Fan Temizliği: Lazer modülü hava soğutmalı olup, soğutma arka kısımda yer alan fanlar ile 
sağlanmaktadır. Düzenli aralıklarla,  fanların temizlik ve kontrollerinin  yapılarak soğutma işlevini 
tam olarak yerine getirmesi sağlanmalıdır. Çalışmayan veya tozlanma sebebi ile soğutma 
performansı düşen fanlar ile cihaz çalıştırılmamalıdır. Bu durumda çalışan cihazlarda oluşabilecek 
arızlar Garanti kapsamı dışında değerlendirilir. 

  

Elektrik Tesisatı Kontrolü: Cihazın topraklı bir prizden, topraklama değeri standart değerler 
içerisinde  olan  şebekeden beslenmelidir. Cihazın bağlandığı şebekenin toprak ölçümleri kontrol 
edilmelidir.  Toprak ölçüm değerinin standart toprak ölçüm değerleri aralığında olmasına dikkat 
edilmelidir.  Toprak ölçüm değerlerine uymayan şebeke üzerinde Cihaz çalıştırılmamalıdır. Bu 
durumda çalışan cihazlarda oluşabilecek arızalar Garanti kapsamı dışında değerlendirilir. 
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BÖLÜM 6. SERVİS VE TAMİR  

FLAST-Nano Fiber Lazer Modülleri değişebilir herhangi bir parça içermemektedir. Lütfen tüm servis 
işlemleri için yetkili FiberLAST personeli ile temasa geçiniz. Garanti kapsamındaki tüm tamir ve 
değişim talepleri yazılı olarak yapılmalıdır. İadesi onaylanan parçalar uygun bir paket içerisinde geri 
gönderilmelidir. Ürün teslimi aşamasında herhangi bir hasarın tespiti durumunda, taşıyıcı firmadan 
zararın tazminini talepte bulunmak üzere kayıt altına alınarak dokümante edilmelidir.   

 

FiberLAST'a asla İade İzin (RMA) belgesi olmadan geri ürün göndermeyiniz. Eğer ürün garanti 
kapsamında değilse ya da tamir garantiyi kapsamıyorsa, tüm tamir masrafları müşteri tarafından 
karşılanacaktır.   

 

FiberLAST, daha önce satılan ürünler üzerinde uygulama zorunluluğu doğmadan, herhangi bir ürün 
üzerinde her zaman tasarım ve yapısal değişiklikler yapma hakkını saklı tutar.  
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BÖLÜM 7. ÜRÜN İADELERİ  

FiberLAST sadece FiberLAST'ın düzenlediği onaylanmış Malzeme İade İzin (RMA) belgesi olan iadeleri 
kabul etmektedir. Müşterilerin doldurulmuş RMA talep formunu iade konusunda mutabık kalmak 
ve bir RMA numarası almak için info@fiberlast.com.tr adresine göndermesi gerekir. Müşteriler 
hasar görmüş ürünü FiberLAST'a navlun ücreti peşin ödenmiş ve sigortalı olarak göndermelidir. 
FiberLAST'a iade için gönderilen ürünlerin, yapılan incelemede ürün için geçerli mevcut 
şartnamelere uygun olması durumunda veya fiber konnektörlerinde imalattan kaynaklanmayan 
hataların tespiti durumunda, ürünler FiberLAST standart inceleme ücretine tabi tutulur ve bu ücret 
müşteriden talep edilir. FiberLAST'a iade edilen ve herhangi bir hata tespit edilmeyen tüm ürünler 
müşteriye bedeli yansıtılmak üzere geri gönderilir ve FiberLAST bu ürünler üzerinde herhangi bir 
değerlendirme yapmaz.  

 

Garanti İadeleri: Uluslararasi müşterilerin tek yön navlun ücretini FiberLAST'a ödemeleri gerekir. 
FiberLAST müşteriye makul derecedeki üçüncü parti navlun ücretini öder. 

 

Garanti-Dışı İadeler: Uluslararasi müşterilerin iki yön navlun ücretini ücretini FiberLAST'a ödemeleri 
gerekir. Eğer nakliye hem garanti kapsamında hem de garanti kapsamında olmayan iade 
durumlarından oluşuyorsa, nakliye garanti kapsamında olarak değerlendirilecektir. Onaysız yapılan 
tüm geri gönderimler garanti kapsamı dışında sayılacaktır.   

 

Yurtdışı iadeler ilgili tüm vergileri içermelidir ve müşteri konşimentoda “TAMİR AMAÇLI GERİ İADE” 
ibaresini kullanmalıdır. 

 

Tüm iade ürünler taşıma sırasında oluşabilecek hasarlara karşı uygun şekilde paketlenmelidir.  
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